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电工电子实训设备台面：一般采用环氧树脂板、实芯理化板、陶瓷板、大理石板、千思板、不锈钢板等，
表面经技术处理，光滑无毛孔，耐酸碱、防腐蚀，铣边处理，台面耐腐蚀、防水均达到实验室行业很好标准。
电工电子实训设备箱体：主体结构采用固定式金属柜体直接支撑台面。电工电子实训设备柜体一般采用很好冷
轧钢板，外经酸洗磷化后环氧树脂静电粉沫喷涂。电工电子实训设备门面板及抽屉面板：一般采用很好冷轧钢
板，表面经去脂磷化后静电粉沫喷涂，电工电子实训设备结构为双层中空加筋式，抽屉内无外露铆钉及螺丝。
自动化实训设备电气技术的可塑性和可变性很强，可以增加柔性生产的柔度。网孔型维修电工实训设备厂家报
价

不会因为有各种化学物质的充斥，来腐蚀电工电子实训设备，所以材质是一个非常重要的因素。我们不光
材质要好，而且功能上要满足各种不同实验的需求，所以很多时候需要厂家来定制，在定制之前我们对功能的
要求需要有一个详细的清单，因为定制好之后需要修改就会很困难。我们对美观度也是有要求的，现在实验室
的条件越来越好了，大家审美的要求也越来越高，所以我们希望电工电子实训设备能够做的更加美观。我们对
价格的要求，我们需要一个适中的价格，所以我们在不同的品牌选择过程当中，需要考虑这个价格因素。网孔
型维修电工实训设备厂家报价电子电工实训设备配备液体增压泵，可轻松实现输出压力任意可调、可控。

安装电工电子实训设备夹具的要求如下：1、试样的正确装夹对试验很重要，直接影响试验的成败及测试数
据的准确性;2、对矩形试样、脆性试样来说，装夹更为重要;3、在装夹时尽可能的将试样前后装平行，平行后
再做拉伸;4、在钢丝类缠绕夹具中，不能出现线压线的情况，这样会造成局部的应力集中，往往会从压线处断，
造成断点差;5、对楔形夹具来说，试样的左、右对中是由夹具保证的，但前后却容易装斜，装斜后在拉伸过程
中试样两侧受力不均匀，有可能撕裂试样或断点差;6、对于搭接试样，应使搭接面通过传感器的力作用中心。

自动化实训设备主要功能特性：主动丈量、操控、数据收集、处理、制作曲线及打印曲线陈述。打印主要
内容：实验条件、原始参数、实验曲线实验成果。丈量体系具有主动调零、主动标定、接连全程丈量功用。可
进行实验力、变形、位移等速率操控并坚持。无级调速，各种操控方法可在实验过程中恣意滑润切换。曲线、
数据存储及曲线扩大，在实验过程中可切换显现七种实验曲线。可经过联机帮助检查或打印软件阐明、操作规
程、注意事项等内容。实训设备选用伺服电机主动无级加载，并配以手动微调来施加实验力。钢铰线及钢筋等
金属材料的松驰、蠕变实验。设有过载维护等功用自动化实训设备丝杠及传动部分要定期涂润滑油，防止产生
干摩擦。

自动化实训设备常见的故障维修：流量损失。在液压系统中，各被压元件都有相对运动的表面，如液压缸
内表面和活塞外表面，因为要有相对运动，所以它们之间都有一定的间隙。如果间隙的一边为高压油，另一边
为低压油，则高压油就会经间隙流向低压区从而造成泄漏。同时，由于液压元件密封不完善，一部分油液也会
向外部泄漏。这种泄漏造成的实际流量有所减少，这就是我们所说的流量损失。流量损失影响运动速度，而泄
漏又难以一定避免，所以在液压系统中泵的额定流量要略大于系统工作时所需的较大流量。通常也可以用系统
工作所需的较大流量乘以一个1.1~1.3的系数来估算。自动化实训设备传动装置的体积小、重量轻、惯性小、结
构紧凑、布局灵活。网孔型维修电工实训设备厂家报价

电子电工实训设备需要经常检查油箱液面并及时补油。网孔型维修电工实训设备厂家报价
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自动化实训设备使用了精密的高压的油源作为动力源，它运用的是电气阀或比例阀作为节制元件，使用闭
环主动控制，以是它的控制功用较高，一般可完成载荷、位移、应变三种节制方式。自动化实训设备的吨位大，
承载力强，加载稳定性好。特用软件有多种控制方式，因而具有运用灵活，功用较高的特征。那么自动化实训
设备有哪些优缺点呢？1、结构方面，其单位重量的输出功率和单位尺寸输出功率在四类传动方式中是相当好的，
有很大的力矩惯量比。2、传递相同功率方面，液压传动装置的体积小、重量轻、惯性小、结构紧凑、布局灵活。
网孔型维修电工实训设备厂家报价


